卤水自动化改造招标控制要求
  1. 技术控制要求：

实时监测从矿井下抽到原卤罐的料位，实时传输数据到中控系统，方便操作人员控制原卤罐自流放料管道上DN250的电动控制阀门（原为手动阀门，依自控要求加装一台相对应口径的DN250电动控制阀门）

在六套反应桶上部各加装一套智能雷达料位计，实时显示传输数据到中控室，依据生产工艺要求，编程设计后，自动控制六个反应桶的原卤水进料电动控制阀门，根据生产需求自动加原卤水到设定位置，参数根据工艺可以自由设定，自动根据各个反应罐的料位和反应控制时间自动进原卤水，远程可以启动各反应桶的搅拌启停，也可以在程序内编程设计，依工艺进卤水的料位，自动启停搅拌，预留自动加液碱的控制接口点位（满足以后工艺自动配件液碱量，自动控制反应桶的反应时间，出料，现为人工投加片碱）。

反应桶完成反应后，根据工艺要求的自动开启对于到精卤桶的阀门，把合格的卤水自流到下层的精卤桶内，整个过程，不需要人工介入，全部根据工艺要求，把合格的卤水自动通过两条管路放到精卤桶内，精卤桶上部加装智能雷达物位计，实时检测显示控制精卤桶上的料位，同时两条管线，通过精卤泵远程控制，根据制盐车间的需求，开启对于的精卤泵和对于管路上的电动控制阀门，把精卤水输出到对应的制盐工段。

反应桶出料卤水不符合精卤水的指标，开启对于DN150的电动控制阀门，把不合格的卤水自流到下层的四个加药桶内，通过加药控制反应后，通过两台泵自动轮巡，把处理后的合格卤水抽到反应桶内，再次循环反应。

当反应桶内的卤水通过液位计实时检测放料完成后，自动打开冲洗阀门，对反应桶内进行冲洗，同时自动开启对应的排渣阀，自流到下层的渣桶内。

渣桶上部配上智能雷达物位计，实时检测控制渣桶内的液位，高压渣泵半自动控制注入回填到地井下。

2.上位机人机交互软件

主界面

上位机组态软件采用西门子WINCC。

主界面中每台泵模型运行、停止状态由按钮颜色指示和模型上叶片旋转动画指示；显示每台泵当前选择的流向动画。每台运行搅拌的运行状态和动态旋转显示。每台液位计对应的原卤水罐，反应罐，精卤桶，加药桶及渣桶的实时液位显示，立体液位填充，直观显示出现场各个设备的实时液位。

每台电动控制阀门实时显示开度或状态（百分制表示），其它电动开关量的闸阀可实时显示开到位、关到位的状态指示。

中控计算机上三位立体展示整套工艺流程图，对应各个数据，状态，物料流程全方位实时显示，做到人员在中控室能安全操作控制整套工艺流程的设备，提高工作效率，保障产品的质量！

历史报表、历史曲线

历史报表中有监测数据中所有泵，搅拌电机三相电流、电压；统计数据有累积运行时间（包括启停时间）、累积用电量报表（按选定时间段统计）。

历史曲线

可从历史报表中选择数据生成历史曲线，方便生产部门查询生产工艺的各个控制历史数据，分析工艺控制，提高生产质量。

报警报表

故障报表

各类报警信息分类在此报表显示，可按时间和关键词复合搜索查询。

操作权限

权限分为“管理员”、“运维员”和“操作员”。其中管理员和操作员主要权限区别只在对不同类别报警处理上，具体见“3报警”一节。运维员对系统拥有最大权限。

管理员

运维员

操作员

操作记录报表

“管理员”、“运维员”和“操作员”对报警处置记录和设备启停操作记录都在此表中可按时间和关键词复合搜索查询。

二：依据客户详细控制要求对应详细材料清单如下：

设备材料部分（材料部分含13%增值税发票、软件部分含6%增值税发票）
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	厂家

	1
	中控PLC控制柜
	西门子1500CUP,AI.AO.DI.DO,开关电源，中间继电器，空开，接触器，热继电器等等
	套
	1
	

	2
	计算机
	联想I5 含27寸显示器
	套
	2
	

	3
	中控操作台
	三位钢制喷塑
	套
	1
	

	4
	UPS电源
	3KVA 0.5小时
	套
	2
	

	5
	智能电磁流量计
	AT-101 DN100 220VAC 三电极
	套
	1
	

	6
	智能防腐雷达液位计
	ATL/15(0-15M)RS485 24VDC供电
	套
	9
	

	7
	电动开关球阀(1.6MPa)
	ATD-150PCUN16CF3M(316L)
380VAC供电，无源触点输出
	套
	8
	

	8
	电动开关球阀(1.6MPa)
	ATD-100PCUN16CF3M(316L)
380VAC供电，无源触点输出
	套
	3
	

	9
	电动开关球阀
(1.6MPa)
	ATD-200PCUN16CF3M(316L) 改造
380VAC供电，无源触点输出
	套
	6
	

	11
	智能电动开关闸阀

(1.6MPa)
	ATD-300PCUN16CF3M(316L) 改造
380VAC供电，无源触点输出
	套
	2
	

	12
	智能电动调节闸阀
(1.6MPa)
	ATD-250PIUN16CF3M(316L)  改造
380VAC供电，4-20MA控制。4-20MA阀位反馈，带现场手自动控制
	套
	9
	

	13
	智能电动开关闸阀
(1.6MPa)
	ATD-250PIUN16CF3M(316L)  改造
380VAC供电，带现场手自动控制
	套
	6
	

	14
	智能电动开关闸阀

(1.6MPa)
	ATD-150PCUN16CF3M(316L) 改造
380VAC供电，无源触点输出
	套
	2
	

	15
	信号隔离器
	ATD46666010(4-20MA）
	套
	7
	

	16
	导轨工业交换机
	HS3 8口千兆
	套
	1
	

	17
	电源浪涌保护器
	30KVA/380VAC
	1
	个
	

	18
	工控软件
	WICC软件
	1
	套
	

	19
	软件编程
	含西门子1500和触摸屏
	1
	套
	

	20
	控制柜
	2200*1000*600mm 钢制喷塑，双面安装板
	1
	套
	

	21
	安装辅材
	线槽，线缆等
	1
	套
	

	22
	现场调试费
	包括改造对接原控制柜到PLC中控柜的信号
	1
	套
	

	
	
	
	
	
	

	


二：其它

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	单价（元）
	总价（元）

	1
	仪表线缆
	RVVP2*1.5
	800
	米
	
	

	2
	仪表线缆
	RVV3*2.5 +RVV3*1.5
	2200
	米
	
	


